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1. 



Dieser Internationale vorlaufige PrOfungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 9 Blatter einschtieBHch dieses Deckblatts. 

53 AnRprripm liPaen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
JSder Ze& und diesem Bericht zugrunde liegen und/Dder Blatter mit vor dieser 

BeSrde v^genommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsnchtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 5 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitiichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



I 




II 


□ 


III 


□ 


IV 




V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 
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I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
* Auio^X LTZlel 14 hin vorgelegt warden gelten im Rahmen dieses ff^^^^f 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie kerne Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)). 



Beschreibung, Seiten 

2 _-| 9 veroffentlichte Fassung 



1 



eingegangen am 04.12.2004 mit Schreiben vom 01 .12.2004 



Anspriiche, Nr. 

6 (Teil), 7-16 veroffentlichte Fassung 

1-5, 6 (Teil), 17-33 eingegangen am 04.12.2004 mit Schreiben vom 01 .12.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/4.4/4 veroffentlichte Fassung 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alls vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in , der 
d^^^te^neldung eingereicht worden ist, zur VerfQgung oder wurden in dieser eingere,cht, sofem 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen voriaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/bder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/bder Amlnosauresequenz ist die 
KrSo^rwriSXge Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das. 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklaruna daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbamngsgehalt der internationalen Anmeldung im Anrneldezeitpunkt h.nausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

H Anspriiche, Nr.: 34,35 
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□ Zeichnungen, Blatt: 

5 El Dieser Bericht 1st ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden da dieseaus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt tn der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen') 

siehe Beiblatt 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erf indung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelder: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 
E3 zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2 □ Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 
gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1 , 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

El aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine Internationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
international Anmeldung durchgefuhrt: 

□ alle Teile. 

IEI die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. 1 ,2,6-8,9-1 1 ,13-29 beziehen. 

V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1,2,6-8,9-11,13-29 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 ,2,6-8,9-1 1 ,13-29 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1 ,2,6-8,9-1 1 ,1 3-29 

Nein: Anspruche: 
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2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt I 

Grundlage des Bescheides 
zu Punkt 1.5. : 
Anderungen: 

Die mit Schreiben vom 01.12.2004 eingereichten Anderungen bringen 
Sachverhalte ein, die im Widerspruch zu Artikel 34(2)(b) PCT uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt 
hinausgehen. 

Es handelt sich dabei um folgende Anderungen: 

Die Anmelderin hat entgegen der ursprtinglichen Offenbarung im Anspruch 28 
und der Beschreibung auf Seite 7, Zeilen 23 bis 27 im vorliegenden, geanderten 
Anspruch 1 den verallgemeinerten Ausdruck: "Lotverbindung" beansprucht. 

Die urspriinglich eingereichten Anmeldungsunterlagen beschranken sich jedoch 
ausschliesslich auf eine Hartlotverbindung unter Vakuum. 



Zu Punkt IV 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . Diese Behorde hat festgestellt, daB die Internationale Anmeldung mehrere 

Erfindungen enthalt, die nicht durch eine einzige allgemeine erfinderische Idee 
verbunden sind (Regel 13.1 PCT), namlich: 

I: Anspruche 1 , 2 und 6 bis 8: 

Anbringung eines Profilkorpers mit Korrosionsschutz 

II: Anspruche 3 bis 5: 
Schweissverfahren 

III: Anspruche 9 bis 1 1 und 13 bis 29: 
Bautiefe eines Profilkorpers 
IV: Anspruch 12: 
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Anordnung von zwei Profilkorpern 

V: Anspruche 30 bis 33: 
Korrosionsbestandige Kante 

2. Die Grunde dafur sind die folgenden: 

Das Dokument D1 (= DE-A-196 11 642), das den nachstliegenden Stand der 
Technik darstellt, offenbart ein Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers 
mit alien Merkmalen im Oberbegriff der beiden unabhangigen Anspruche 1 und 3, 
sowie einen Rotationskorper mit alien Merkmalen in den Oberbegriffen der 
unabhangigen Anspruche 9, 12 und 30. Dadurch sind alle alien unabhangigen 
Anspruchen 1, 3, 9, 12 und 30 gemeinsamen Merkmale bereits aus diesem 
Dokument D1 bekannt. 

Keine der vorliegenden funf Erfindungen weist zwangsiaufig auch nur ein 
erfindungswesentliches Merkmal irgendeiner der anderen Erfindungen auf, wobei 
jeweils folgende erfindungswesentliche Merkmale beansprucht sind: 

siehe erste Erfindung: 
stoffschlussige Verbindung von Profilkorper und anschliessender 
Koorosionsschutz durch eine zusatzliche Abdeckung oder Schutzschicht 

siehe zweite Erfindung: 
schweisstechnisches Auftragen an gegenuberstehenden Nutwandungen 

siehe dritte Erfindung: 
Bautiefe eines Profilkorpers 

siehe vierte Erfindung: 
zwei voneinander beabstandete Profilkorper in einer Zylindemut 

siehe funfte Erfindung: 
Nutkante aus korrosionsbestandigem Material. 

3. Entgegen den Bestimmungen der Regel 1 3.1 PCT liegt hier keine Verbindung in 
Form einer technischen Wechselbeziehung zwischen den vorliegenden funf 
Erfindungen vor, die in alien unabhangigen Anspruchen durch gleiche oder 
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entsprechende besondere technische Merkmale Ausdruck findet. 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 



1 . Erste Erfindung / Anspruche 1 , 2 und 6 bis 8: 
1 . 1 Unabhangiger Anspruch 1 : 

1.1.1 Stand der Technik: 

Das Dokument D1 (= DE-A-196 1 1 642), in der Beschreibung genannt, offenbart 
ein Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers mit alien Merkmalen im 
Oberbegriff des unabhangigen Anspruchs 1 . 

1 .1 .2 Aufgabe: 

Bereitstellung eines Verfahrens zur Herstellung eines Rotationskorpers einer 
Druckmaschine. 

1.1.3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale im Anspruch 1 , vor allem die 
Auftragung einer korrosionsfesten Schutzschicht Oder die Anbringung einer 
Abdeckung aus einem korrosionsfesten Werkstoff gemass dem kennzeichnenden 
Teil des Anspruchs 1 , wird im Stand der Technik weder beschrieben noch 
nahegelegt, wodurch eine erfinderische Tatigkeit im Sinne des Artikels 33 PCT 
vorliegt. 



1 .2 Abhangige Anspruche 2 und 6 bis 8: 

Die abhangigen Anspruche 2 und 6 bis 8 definieren vorteilhafte 
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Ausfuhrungsformen eines Herstellverfahrens mit alien Merkmalen des 
unabhangigen Anspruchs 1 . 



2. Zweite Erfindung / Ansprtiche 9 bis 1 1 und 13 bis 29: 

2.1 Neuheit / erfinderische Tatigkeit: 

2.1.1 Unabhangiger Anspruch 9: 

2.1.1.1 Stand der Technik: 

Das Dokument D1 (= DE-A-196 11 642), in der Beschreibung genannt, offenbart 
einen Rotationskorper mit alien Merkmalen im Oberbegriff des unabhangigen 
Anspruchs 9. 

2.1.1.2 Aufgabe: 

Bereitstellung eines Rotationskorpers einer Druckmaschine. 

2.1.1.3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale im Anspruch 9, vor allem die 
bezuglich der Zylindemut spezifische Bautiefe des Profilkdrpers gemass dem 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 9, wird im Stand der Technik weder 
beschrieben noch nahegelegt, wodurch eine erfinderische Tatigkeit im Sinne des 
Artikels 33 PCT vorliegt. 

2.1 .2 Abhangige Ansprtiche 1 0, 1 1 und 1 3 bis 29: 

Die abhangigen Anspruche 10, 11 und 13 bis 29 definieren vorteilhafte 
Ausfuhrungsformen eines Rotationskorpers mit alien Merkmalen des 
unabhangigen Anspruchs 9. 

2.2 Klarheit: 
2.2.1 

Die Anmeldung erfiillt nicht die Erfordemisse des Artikels 6 PCT, weil der 
unabhangige Anspruch 9 nicht klar ist. 
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2.2.2 

Aus der Beschreibung auf Seite 1 , erster Absatz und dritter Absatz 
(Aufgabenstellung) geht hervor, daB das folgende Merkmal fur die Definition der 
Erfindung wesentlich ist: 

Rotationskdrper einer Druckmaschine. 

Da der unabhangige Anspruch 9 dieses Merkmal nicht enthalt, entspricht er nicht 
dem Erfordernis des Artikels 6 PCT in Verbindung mit Regel 6.3 b) PCT, da3 
jeder unabhangige Anspruch alle technischen Merkmale enthalten muB, die fur 
die Definition der Erfindung wesentlich sind. 
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Beschreibung 

Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers und Rotationskorper einer 
Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers und 
Rotationskorper einer Druckmaschine gemali dem Oberbegriff des Anspruches 1 1 3, 9, 12 
oder 30. 

Durch die DE 196 1 1 642 C2 ist eine Vorrichtung zum Befestigen einer Bespannung auf 
einem Druckwerkzylinder bekannt, wobei eine vorgefertigte Leiste in eine an der 
Mantelflache des Zylinders ausgebildete Nut eingesetzt und an in Umfangsrichtung des 
Zylinders gegenuberstehenden Fugeflachen verschweiftt wird, wobei die Leiste die Nut 
vollstandig ausfullt und in der Leiste Saugluft fuhrende Bohrungen und eine schlitzformige 
Spanngrube zum Halten von einem abgewinkelten Ende der auf dem Zylinder 
angeordneten Bespannung ausgebildet sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde r ein Verfahren zur Herstellung eines 
Rotationskorpers und Rotationskorper einer Druckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale des Anspruches 1, 3, 9, 12 oder 
30 gelOst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass zur 
Ausbiidung eines Spannkanals oder eines Stromungskanals eine Nut in die Mantelflache 
des Ballens bzw. in die Oberflache des Grundkorpers z. B. durch in der Fertigung 
kostengOnstiges Frasen eingebracht werden kann. Eine teureTieflochbohrung ist nicht 
erforderlich sind. In die Nut wird ein den Spannkanal oder den Stromungskanal 
abdeckender und zur Mantelflache bzw. Oberflache begrenzender Profilkorper eingelegt 
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Anspruche 



1. Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers (01) einer Druckmaschine mit 
einem Ballen (02) mit einem Profilkorper (04), wobei der Profilkorper (04) in einer an 
einer Mantelflache (07) des Ballens (02) ausgebildeten Nut (31) angeordnet und an 
einer Fugeflache mit dem Ballen (02) stoffschlussig verbunden wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Profilkorper (04) durch ElektronenstrahischweiRen, eine 
Lotverbindung oder eine Klebung mit dem Ballen (02) verbunden wird, wobei nach 
dem Einbringen des Profilkorpers (04) in den Ballen (02) auf der Mantelflache (07) 
des Ballens (02) eine korrosionsfeste Schutzschicht (33) aufgetragen oder eine 
Abdeckung (36) aus einem korrosionsfesten Werkstoff aufgebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilkorper (04) mit 
einem Oberstand (a) zur Mantelflache (07) in den Ballen (02) eingesetzt wird. 

3. Verfahren zur Herstellung eines Rotationskorpers (01 ) einer Druckmaschine mit 
einem Ballen (02) mit einem Profilkorper (04), wobei der Profilkorper (04) in einer an 
einer Mantelflache (07) des Ballens (02) ausgebildeten Nut (31) angeordnet wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Profilkorper (04) durch schweilitechnisches 
Auftragen von Werkstoff an sich in Umfangsrichtung des Ballens (02) 
gegenuberstehenden Wandungen der Nut (31) ausgebildet wird. . 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausbildung des 
Profilkorpers (04) derart Werkstoff an der Nut (31) schweilitechnisch aufgetragen 
wird, dass der Profilkorper (04) an der Mantelflache (07) des Ballens (02) einen 
Oberstand (a) ausbildet 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Mantelflache 
(07) des Ballens (02) eine korrosionsfeste Schutzschicht (33) aufgetragen oder eine 
Abdeckung (36) aus einem korrosionsfesten Werkstoff aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass auf der 
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17. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) als ein Formteil ausgebildet ist. 

18. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12 f dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) in axialer Richtung des Rotationskorpers (01) leistenformig 
ausgebildet ist. 

19. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass in 
axialer Richtung des Rotationskorpers (01) mehrere Profilkorper (04) vorgesehen 
sind. 



20. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) aus einem korrosionsbestandigen Werkstoff besteht 

21 . Rotationskdrper (01 ) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilk6rper (04) aus einem Edelstahl besteht. 



22. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein der Mantelflache (07) naherTeil zumindest einer der Fugeflachen 
zwischen dem Ballen (02) und dem Profilkorper (04) glattwandig und in einem 
Schnitt quer zur axialen Richtung des Rotationskorpers (01) ungekrummt 
ausgebildet ist. 



23. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Nut (31) einen Spannkanal (06) mit einem runden oder einem rechteckigen 
Querschnitt ausbildet. 



24. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ballen (02) eine die Mantelflache (07) des Rotationskorpers (01) bildende, die 
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Oberflache (29) eines Grundkorpers (28) abdeckende Abdeckung (36) aufweist, 
wobei die einen Spannkanal (06) oder einen Stromungskanal (37) bildenden Nuten 
im Grundkorper (28) ausgebiidet und an der Oberflache (29) des Grundkorpers (28) 
jeweils von einem in der jeweiligen Nut angeordneten Profilkorper (04) zumindest 
teilweise abgedeckt sind. 

25. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) mittels ElektronenstrahlschweifJen verschweiftt ist. 

26. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 9 oder 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) anstatt durch Schweifien durch Hartloten im Vakuum mit dem 
Grundkorper (28) verbunden ist. 

27. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ballen (02) aus einem fiir Korrosion anfalligen Werkstoff besteht. 

28. Rotationskorper (01) nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mantelflache (07) des Ballens (02) mit einer korrosionsfesten Schutzschicht (33) 
Qberzogen ist. 

29. Rotationskorper (01) nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schutzschicht (33) ganz oder zumindest teilweise eine zur Mantelflache (07) 
gerichtete Stirnseite (34) des Profilkorpers (04) abdeckt. 

30. Rotationskorper (01 ) einer Druckmaschine mit einem Ballen (02) mit einer Offnung 
(1 1) an dessen Mantelflache (07), wobei die Offnung (1 1) an der Mantelflache (07) 
mindestens eine Kante (18; 19) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Kante (18; 19) aus einem korrosionsbestandigen Werkstoff 
besteht. 
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31. Rotationskorper (01) nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung 
(1 1) zwei gegenuberstehende Kanten (18; 19) aus einem korrosionsbestandigen 
Werkstoff aufweist. 

32. Rotationskorper (01) nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die Kante 
(18; 19) an einem im Ballen (02) angeordneten Profilkorper (04) ausgebildet ist 

33. Rotationskorper (01 ) nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Profilkorper (04) in eine in die Mantelflache (07) eingebrachte Nut (31 ) eingesetzt 
oder an einer Wandung einer in die Mantelflache (07) eingebrachten Nut (31 ) 
angebracht ist 
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